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(54) Logistiksystem fur den Versand und/oder den Empfang von Transportgut sowie Gerate zum 
Auslesen von Daten aus einem Oder mehreren Datenspeichern und/oder Einschreiben von 
Daten in einen oder mehrere Datenspeicher zur Anwendung in solchen Logistiksystemen 

(57) Die Erfindung betrifft ein Logistiksystem, bei 
dem die umgeschlagenen Waren (90) mit Hilfe von 
Lese-/Schreibgeraten (71,72) wahrend des Transports 
(6) erfaBt werden und dadurch eine IGckenlose Zuord- 
nung da- umgeschlagenen Waren (90) zu den Kunden 
mOglich ist. Ferner werden Lese-/Schreibgerate (71,72) 
beschrieben, die for Logistiksysteme dieser Art geeig- 
net sind und.auf den Transportgeraten (6) angebracht 
sind, die die palettierten Waren (90) umschlagen. Die 
Gerate (6) weisen u.a. einen oder mehrere MeBkdpfe 
(71 ,72) auf, die an horizontal ausgerichteten und in ihrer 
Lange variierbaren (76) Me6k6pfen (72) angebracht 
sind. Die MeBkGpfe (71,72) erfassen jeweils minde- 
stens ein Objekt (60) pro Palette (80). Ein Teil der MeB- 
kopfe (71,72) kann auch stationar, d.h. an MeBhaltern 
fester Lange (700,761) oder an sonstigen Halterungen 
(70,70a) des TransportgerSts (6) montiert sein. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Logistiksystem fur 
den Versand und/oder den Empfang von Transportgut 
sowie Gerate zum Auslesen von Daten aus einem Oder 
mehreren Datenspeichern und/oder Einschreiben von 
Daten in einen oder mehrere Datenspeicher zur Anwen- 
dung in solchen Logistiksystemen. 
[0002] Logistiksysteme werden in zunehmendem 
MaBe in dem Bereich der Warendistribution eingesetzt, 
um den Waren umschlag und den Weg der einzelnen 
Waren im Detail erfassen und auswerten zu konnen und 
um eine moglichst effiziente Lagerhaltung, insbesond- 
ere bei Massenwaren erreichen zu kOnnen. 
[0003] Die bisherigen Systeme basieren weitestge- 
hend auf manuelten Verfahren. bei den en parallel zum 
Warenumschlag in einem papier- und/oder computer- 
gestutzten Warenumschlagverwaltungssystem die 
umgeschlagenen Waren erfaBt und verwaltet werden. 
Die Erfassung des Warenumschlags wird bei diesem 
System durch Personen bewerkstelligt, die entweder 
mit Hilfe von von ihnen gef uhrten Papierlisten und/oder 
mit Hilfe von manuell bedienbaren Erfassungsgeraten, 
wie z.B. manuell bedienbaren Barcode-Lesern, die 
umgeschlagenen Waren erfassen. Dies bedeutet, daB 
zusatzlich zu den originaren Transportarbeiten des 
Warenumschlags auch noch zusatzliche Erfassungsar- 
beiten anfallen, die den Warenumschlag erheblich ver- 
langsamen und ineffizient machen. 
[0004] Dies macht sich vor ailem beim Umschlag 
von konfektionierten Massengutern, wie z. B. Getranke- 
behaltern, Chemikalienbehaitern, LebensmitteSbehal- 
tern, Aromagrundstoffbehaltern usw. nachteilig 
bemerkbar. 

[0005] Es sind daher Logistiksysteme entwickelt 
worden, bei denen der Warenumschlag weitgehend 
automatisch erfaBt wird. Bei diesen Systemen werden 
die zu erfassenden Waren mit Datenspeichern verse- 
hen, in welchen jeweils die einzelnen Waren kennzeich- 
nende Daten, wie z.B. Herstellungs-Nummer, 
Herstellungs-Datum, Warentyp, usw. abgespeichert 
werden oder, alternativ hierzu, jeweils eine eindeutige 
Waren- oder Behaltemummer abgespeichert wird. Im 
Rahmen der letzteren Losung sind dann weitere kenn- 
zeichnende Daten der jeweiligen Ware bzw. des jeweili- 
gen Warenbehalters wie z. B. Herstellungs-Datum, 
Herstellungs-Nr., Warentyp usw. in einem zentralen 
Datenspeicher gespeichert und dort mit der entspre- 
chenden (und eberrfalls in diesem zentralen Datenspei- 
cher abgespeichert en) Waren- bzw. Behaltemummer 
logisch verknupft und fur weitere Operationen verfug- 
bar. Diese in den Datenspeichern gespeicherten Daten 
kdnnen dann bei Bedarf von speziellen Lesegeraten, 
die mit den betreffenden Waren bzw. Behaltern zumin- 
dest zeitweilig in Wirkverbindung treten. in dieser Zeit 
wieder ausgegeben werden. Ferner ist es moglich, mit 
speziellen Schreibgeraten oder mit kombinierten Lese- 
/Schreibgeraten weitere die jeweiligen Waren kenn- 


zeichnende Daten in die Datenspeicher der Waren ein- 
zuschreiben. 

[0006] Diese automatisch en Lese- und/oder 
Schreibgerate sind beispielsweise an bestimmten Stel- 

5 len in den Produktions- und/oder Lagerhallen fest instal- 
liert, dergestalt, daB die hergestellten oder zu 
lagernden Waren einzeln automatisch an Geraten vor- 
beigefuhrt werden, so daB bei dieser Gelegenheit die 
Behaltemummer und/oder die anderen im Datenspei- 

w cher gespeicherten, kennzeichnenden Daten der 
betreffenden Waren ausgegeben bzw. neue Daten ein- 
geschrieben werden kfinnen, so daB eine weitgehende 
automatische Erfassung der umgeschlagenen Waren 
im allgemeinen mOglich ist. 

is [0007] Diese Verfahren stoBen jedoch dann an ihre 
Grenze, wenn mehrere neben- und/oder ubereinander 
angeordneten Waren als komplette Transportgut einhei- 
ten an den Lese- und/oder Schreibgeraten vorbeige- 
fuhrt werden. Infolge von Abschattungseffekten sind 

20 hier nicht alie Datenspeicher der zu erfassenden Waren 
den Lese- und/oder Schreibgeraten zuganglich. so daB 
eine manuelle Nacherfassung der nicht erfaBten Waren 
notwendig ist. Dies ist ze'rtraubend und kostenintensiv, 
da^zunachst festgestellt werden muB, welche Waren 

25 von den Lese- und/oder Schreibgeraten bereits erfaBt 
worden sind. und anschlieBend die nicht erfaBten 
Waren manuell nacherfaBt werden mussen. 
[0008] Besonders kritisch ist dies z. B. in der 
Getrankeindustrie beim Umschlag von Fassern oder 

30 faBahnlichen Behaltern, sogenannten Kegs. Die Kegs 
sind standardisierte Behalter mit einem Volumen von 
z.B. 30 Liter oder 50 Liter. Sie bestehen aus Metall und 
weisen oben einen Metall- oder Kunststoffkragen mit 
einem oder zwei Handgriffen auf. Sie sind jeweils mit 

35 einem Transponder versehen, in dem die Keg-Nummer 
und/oder andere waren- bzw. produktionsspezifische 
Daten abgespeichert sind. Die einzelnen Kegs werden 
in den Abfullanlagen der Brauerei- bzw. Brunnenbe- 
triebe abgefullt und uber Lesestationen, die mit den 

40 zugehOrigen Transpondern fur kurze Zeit in Wirkverbin- 
dung stehen, identifiziert und erfaBt Die von den Lese- 
stationen ausgelesenen Daten werden anschlieBend in 
einem zentralen Datenspeicher abgespeichert. Nach 
ihrer Erfassung durch die Lesestationen werden die 

45 Kegs auf Paletten gruppiert, wobei auch hier mehrere 
standardisierte GruppengroBen verwendet werden; es 
gibt z.B. Gruppen mit sechs Kegs a 30 Liter oder a 50 
Liter auf einer Palette oder Gruppen mit zweimal bzw. 
dreimal sechs Kegs a 30 Uter oder a 50 Liter, die in zwei 

so bzw. drei Ebenen ubereinander auf einer Palette gesta- 
pelt sind, wobei auf jeder Palette imrner nur Kegs mit 
dem gleichen Volumen. d.h. mit den gleichen auBeren 
Abmessungen verwendet werden, damit die Kegs auf 
der Palette selbst bzw. voile Paletten ubereinander 
55 gestapelt werden kSnnen. Bei der Beladung der realen 
Paletten werden in dem zentralen Datenspeicher die 
Daten der Kegs einer realen Palette oder ggf. mehrerer 
realer Paletten zu sogenannten virtuelten oder logi- 
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schen Paletten zusammengefaBt, so daB nach Identifi- 
kation eines Kegs einer solchen virtue! len oder 
logischen Palette auf der realen Palette auch die restli- 
chen Kegs dieser realen Palette uber die zugehfirige 
virtueile oder logische Palette bestimmbar und somit 
bekannt sind. 

[0009] Die reale Paletten mit den abgefuilten Kegs 
werden anschlieBend gelagert. Das Lager stellt die 
jeweils aktuelle Gesamtheit aller abgefuilten, aber noch 
nicht ausgelieferten Kegs bzw. aller vorhandenen, aber 
noch nicht ausgelieferten virtuellen oder logischen 
Paletten dan 

[0010] Mit Gabeistaplern, die in der Regel mit Ein- 
fach-, Zweifach- oder Dreifach-Gabelpaaren (auch 
Klammern genannt) versehen sind, werden die abge- 
fuilten Kegs palettenweise umgeschlagen, d.h. je nach 
Bestellung der einzelnen Abnehmer ate komplette 
Transportguteinheit aus dem Lager genommen oder in 
Teilen aus dem Lager genommen und auBerhalb des 
Lagers zu Transportguteinherten zusammengestettt, die 
auf Lastkraftwagen verladen werden, die die Transport- 
guteinheiten zu den Abnehmern transportieren. Urn 
eine Zuordnung der einzelnen aus dem Lager entnom- 
menen Kegs bzw. Paletten zu den jeweiligen Abneh- 
mern vornehmen zu kfinnen, mussen die Daten der 
entnommenen Kegs bzw. Paletten erfaBt werden. Dies 
st6Bt im allgemeinen auf Schwierigkeiten. da die Gabel- 
stapler in der Regel gleichzeitig mehrere nebeneinan- 
der und Obereinander gestapelte reale Paletten 
transportieren, so daB hier bei einer solchen Transport- 
fahrt lediglich die oberste Lage der realen Paletten bzw. 
Kegs den zuvor beschriebenen stationaren Lesestatio- 
nen zuganglich ist, wahrend die darunterliegenden 
Lagen infolge der Abschaffung nicht automatisch identi- 
fiziert werden kGnnen. Dies muB im Bedarfsfall dann mit 
groBem Aufwand und kosten- und zeitintensiv manuell 
nachgeholt werden. 

[0011] Ahnliche Probleme treten im Beispielfall 
auch bei der Erfassung und Lagerung des von den 
Abnehmern zuruckgesandten Leerguts auf. 
[0012] Die Aufgabe der Erfindung besteht daher 
darin, zum einen ein Logistiksystem anzugeben, mit 
dem ohne Zeitverlust und ohne zusatzliche manuelle 
Erfassungsarbeiten Transportgut in seiner Waren- bzw. 
Objektzusammensetzung vollstandig erfaBt werden 
kann, und zum anderen Lese- oder Schreib- oder Lese- 
/Schreibgerate zu schaffen, die sich fur den Einsatz in 
einem solchen Logistiksystem eignen und moglichst 
kostengunstig in der Herstellung und im Betrieb sind 
und mit deren Hilfe das zu schaffende Logistiksystem 
mSglichst eff izient betrieben werden kann. 
[0013] Die erfindungsgemaBe Losung der Aufgabe 
isl in Bezug auf das zu schaffende Verfahren durch die 
Merkmale des Patentanspruchs 1 wiedergegeben und 
in Bezug auf die zu schaffenden Gerate durch die Merk- 
male des Patentanspruchs 5 bzw. die Merkmale des 
Patentanspruchs 7 wiedergegeben. Die ubrigen 
Anspruche entharten vorteilhafte Aus- und Werterbil- 


dungen des erfindungsgemaBen Logistiksystems 
(Anspruche 2 .bis 4) und der erfindungsgemaBen 
Gerate (Anspruche 6 sowie 8 bis 28) sowie eine bevor- 
zugte Anwendung der Erfindung (Anspruch 29). 

5 [0014] Die dem erfindungsgemaBen Logistiksy- 
stem zugrundeliegende Erkenntnis besteht darin, die 
einzelnen Waren (im folgenden "Objekte" genannt) des 
zu versendenden oder des empfangenen Transportguts 
nicht. wie bisher, vor oder nach dem Transport des 

10 Transportguts innerhalb des Warenumschlagplatzes zu 
erfassen, sondern wahrend des Transports des Trans- 
portguts mit einem sich auf dem Waren umschlagsplatz 
bewegenden Transportgerat, z.B. einem Gabelstapler 
oder einem ferngesteuerten fuhrerlosen Transportfahr- 

15 zeug. 

[0015] Die hierzu notwendigen Gerate zum Ausle- 
sen von Daten aus einem oder mehreren Datenspei- 
chern und/oder zum Einschreiben von Daten in einen 
oder mehrere Datenspeicher ( w Lesegerate oder 

20 Schreibgerate oder Lese-/Schreibgerate") sind zweck- 
maBigerwetse stationar am Transportweg oder noch 
vorteilhafter direkt am Transportgerat angeordnet 
[0016] Der wesentliche Vorteil des erfindungs- 
gemaBen Logistiksystems besteht darin, daB die Erfas- 

25 sung des Objekts des Transportguts wahrend des 
Transports, d.h. wahrend der Fahrt des Transportgerats 
vollautomatisch erfolgt und zusatzliche Stand- bzw. 
Erfassungszeiten entfallen. so daB der normale 
Betriebsablauf durch die Erfassung der umzuschlagen- 

30 den Waren/Objekte bzw. des umzuschlagenden Trans- 
portguts nicht gestfirt bzw. verzogert wird. 
[0017] Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen 
Logistiksystems ist darin zu sehen, daB alle 
Waren/Objekte des Transportguts wahrend des Trans- 

35 ports vollautomatisch identifiziert werden k6nnen. 

[0018] Der dem erfindungsgemaBen Lese- oder 
Schreib- Oder LeseVSchreibgerat gemaB Anspruch 5 
zugrundeliegender Gedanke besteht darin, daB der mit 
dem Gerat verbundene Lese- oder Schreib- Oder 

40 Lese/Schreibkopf (im folgenden werden die einzelnen 
Ausfuhrungsvarianten dieses Kopfes zusammenfas- 
send als ^MeBkopr bezeichnet) am Ende eines MeB- 
auslegers befestigt ist, der in seiner Lange zwischen 
einer minimalen und maximalen Lange beliebig oder in 

45 vorgegebenen Zwischenwerten einstellbar ist, so daB 
der MeBkopf durch Variation der Lange des MeBausle- 
gers jeweils in eine Position gefahren werden kann, in 
der er mit den einzelnen Objekten des Transportguts in 
Wirkverbindung treten und die in dem Datenspeicher 

so des jeweiligen Objekts gespeicherten Daten auslesen 
und/oder neue Daten in den Datenspeicher einschrei- 
ben kann. 

[0019] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
der MeBausleger horizontal ausgerichtet, so daB der 
55 MeBkopf bei Obereinandergestapelten Paletten zwi- 
schen den einzelnen Palettenlagen in das Transportgut 
eingefahren werden kann, urn auch mit Objekten der 
unteren Lagen in Wirkverbindung tretewrzu kGnnen. 
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[0020] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der MeB- 
ausleger dabei in einer Ebene senkrecht zu seiner hori- 
zontalen Ausrichtung entlang einer ersten Achse (z.B. - 
bei horizontaler Ausrichtung der Paletten - der vertika- 
len Raumachse) und/oder einer hierzu senkrechten 
zweiten Achse (z.B. der horizontalen Raumachse in 
dieser Verschiebungsebene) bewegt werden kann. Mit 
dieser Anordnung ist es moglich, den MeBkopf nachein- 
ander an verschiedenen Stellen in das Transportgut ein- 
zufahren (vorzugsweise in die durch die Paletten 
gebildeten Hohlraume zwischen den einzelnen Oberein- 
ander gestapelten Palettenlagen), um mit den einzelnen 
Objekten des Transportguts in Wirkverbindung treten zu 
kdnnen. Liegen registrierte virtuelle oder logische Palet- 
ten vor, deren Daten komplett in einem zentralen Spei- 
cher abgespeichert sind, reicht es aus, wenn der 
MeBkopf jeweils mit einem Objekt (oder aus Redun- 
danzgrunden mit zwei Objekten) einer jeden realen 
Palette des Transportguts in Wirkverbindung tritt, um 
alie Objekte des Transportguts erfassen zu konnen. 
Diese seriellen Messungen konnen ohne Stfirung des 
Betriebsablaul s wahrend des Transports des Transport- 
guts vollautomatisch durchgefuhrt werden. 
[0021] Eine Verkurzung der Erfassungszeit wird 
erreicht, wenn das Lese- oder Schreib- oder Lese- 
/Schreibgerat. wie in der erfindungsgemaBen Losung 
gemaB Anspruch 7 angegeben. anstelle eines MeBkop- 
fes mehrere MeBkopfe aufweist, die vorteilhafterweise 
zu mehreren Stucken in einer Ebene oder, im Bedarfs- 
fell, in mehreren parallel ausgerichteten und ubereinan- 
derliegenden Ebenen angeordnet sind. Mit einer 
solchen Vorrichtung sind paratlele oder parallel/serielle 
Messungen moglich. 

[0022] Vorteilhafterweise sind die einzelnen MeB- 
ausleger als Teleskoparme ausgebiktet, die zur Varia- 
tion ihrer Lange beispielsweise mit Hilfe von 
elektromechanischen Spindelantrieben oder pneu- 
matischen oder hydraulischen Antrieben oder mit Seil- 
oder Kettenzugantrieben oder mittels Stromschleppket- 
tenantrieben aus- und eingefahren, d. h. in ihrer Lange 
variiert werden konnen. 

[0023] Als besonders vorteilhaft hat es sich erwie- 
sen, wenn der oder die MeBhalter wahrend der Ruhe- 
zeiten, in den en kein Transportgut transportiert wird, 
mittels weiterer Antriebe in eine gemeinsame Ruhepo- 
sition am Transportgerat gefahren werden. Im Falle, 
daB das Transportgerat ein Gabelstapler ist, ist es 
besonders zweckmaBig, alle MeBhalter in den Ruhezei- 
ten in den oberen Tei! der Klammern oder der Haherung 
fur die Klammern oder in den ggf. vorhandenen Lasthal- 
ter zu fahren. 

[0024] Als Datenspeicher auf den Objekten kom- 
men beispielsweise Transponder in Betracht. die mit 
Hilfe von MeBkopfen in Form von Sende- oder Emp- 
fangs- oder Sende-/Empfangsantennen auf induktivem 
Wege Oder per Funkverbindung ausgelesen und/oder 
beschrieben werden kdnnen. Die Betriebsfrequenz 
kann z.B. im KHz-, MHz- oder GHz-Bereich liegen. 
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Denkbar sind auch Datenspeicher in Form von Bar- 
codestreifen oder Streifen mit Buchstaben- und/oder 
Ziffernfblgen, die mit Hilfe von Barcode-Lesern bzw. 
Mustererkennern oder mittels Videokameras ausgele- 
sen werden konnen. Besonders vorteilhaft konnen die 
erfindungsgemaBen Gerate bei Transportgut eingesetzt 
werden, das sich aus mehreren nebeneinander 
und/oder Qbereinander gestapelten Paletten zusam- 
mensetzt, auf denen Objekte angeordnet sind, deren 
kennzeichnende Daten in einem zentralen Datenspei- 
cher zu virtuellen oder logischen Paletten zusammen- 
gefaBt sind, weii in diesem Fall die MeBkopfe bei 
horizontaler Ausrichtung der MeBausleger bequem in 
die von den realen Paletten gebildeten freien Zwischen- 
raumen gefahren werden k6nnen, um so auch die 
Objekte der unteren Lagen sicher und komplett erfas- 
sen zu konnen. 

[0025] Im folgenden wird die Erfindung anhand der 
Figuren naher eriautert Dabei zeigt: 


Fig. 1: 


Fig. 2: 


Fig. 3: 


Fig. 4: 


45 Fig. 5 u. 6: 


Fig. 7 u. 8: 


das Ablauf schema einer bevorzugt n 
Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Logistiksystems beim 
Warenumschlag von vollen Kegs, 

das Ablaufschema einer weiteren 
bevorzugten Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemaBen Logistiksy- 
stems beim Warenumschlag von lee- 
ren Kegs, 

schematisch verschiedene 
gebrauchliche Kbmbinationen von 
realen Paletten von Kegs, von der 
Seite betrachtet, 

ein Gabelstapler mit einer schemati- 
schen Darstellung von drei uberein- 
ander gestapelten realen Paletten mit 
Kegs, sowie von einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Gerats zum Auslesen 
und/oder Einschreiben von Daten, 

zwei vorteilhafte Ausfuhrungsformen 
des erfindungsgemaBen Gerates 
zum Auslesen und/oder Einschreiben 
von Daten, die an einer DreHach- 
klammer eines Gabelstaplers ange- 
bracht sind, von vorn betrachtet, 

die Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Gerats gemSB Fig. 5, von 
oben betrachtet (Fig. 7) und in einer 
horizontalen Zwischenebene 
betrachtet (Fig. 8), einschlieBlich der 
entsprechenden realen Paletten mit 
Kegs, ^ 
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Fig. 9: 


Fig. 10 u. 11 


Fig 12: 


Fig 13 u 14 


eine Abwandlung der Ausfuhrungs- 
form gemaB Fig. 5, 7 und 8 mit zwei 
ubereinandergestapelten realen 
Palettenlagen mit Kegs, 

:die AusfQhrungsform des 
erfindungsgemaBen Gerats gemaB 
Fig. 6, von oben betrachtet (Fig. 10) 
und in einer horizontalen Zwischen- 
ebene betrachtet (Fig. 11), ein- 
schlieBlich der errtsprechenden 
realen Paletten mit Kegs, 

eine Abwandlung der AnfOhrungs- 
form gemaB Fig. 6, 10 und 11 mit 
zwei ubereinandergestapelten realen 
Palettenlagen mit Kegs, 

zwei weitere vorteilhafte Ausfuh- 
rir»gsformen des erfindungs- 
gemaBen Gerats zum Auslesen 
und/oder Einschreiben von Daten mit 
um eine horizontale Drehachse 
sct^wenkbaren MeBhalter (Fig. 13) 
und mit uber einen Stromschleppket- 
tenantrieb aus- und einfahrbaren 
MeBhalter (Fig. 14), 

erne andere vorteilhafte Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen 
Gerats zum Auslesen und/oder Ein- 
schreiben von Daten, bei denen 
anstelle von in ihrer LSnge variierba- 
ren MeBhalter n kurze MeBhalter kon- 
stanter Lange verwendet werden. 


[0026] Das Ablaufschema des Logistiksystems in 
Fig. i zeigt die unterschiedlichen Stationen, die die ein- 
zelnen Kegs nach ihrer Befullung beim Warenumschlag 
durchlaufen. Zunachst werden die Kegs 90, von denen 
hier beispielhaft die Nummern 9 bis 26 betrachtet wer- 
den, in der Abfullstation 1 abgefutlt und die in ihren 
Datenspeichern abgespeicherten kennzeichnenden 
Daten (z.B. die Keg-Nummern 9 bis 26) in der Lesesta- 
tion 2 ausgelesen und in einem (nicht gezeigten) zen- 
tralen Datenspeicher gespeichert. Die registrierten 
Kegs 90 werden vom Band genommen und auf einer 
Palettierungsstatron 3 auf reale Paletten gruppiert (hier 
beispielhaft sechs Kegs pro Palette). Dabei werden 
palettenweise sogenannte virtuelle Oder logische Palet- 
ten gebildet. indem die die einzelnen Kegs 90 einer rea- 
len Palette Oder mehrerer realer Paletten kennzeich- 
nenden Daten in dem zentralen Datenspeicher als 
Gruppe gespeichert und als Datengruppe (=virtuelle 
oder logische Palette) verfugbar gehatten werden. Die 
Kegs 90 werden anschlieBend in Station 4 im Vollgutla- 
ger gelagert Zur Abarbeitung der einzelnen Bestellun- 
gen der Kunden A und B werden mittels Gabelstapler 6 


Fig. 15 


die Kegs 90 palettenweise aus dem Vollgutlager 4 
geholt. und zwar im Regelfall bereits als komplette 
Transportguteinheit 91. Im anderen Fall werden die 
Paletten mit den Kegs erst nach ihrer Entnahme aus 
£ dem Vollgutlager 4 zu solchen Transportguteinheiten 91 
fur die Lieferung an die Kunden A und B zusammenge- 
stellt. Wahrend des Transports der realen Paletten mit 
den Kegs 90 vom Vollgutlager 4 zu den LKWs 8 der 
Kunden A und B wird auf oder am Gabelstapler 6 mit 
w Hilfe von (nicht gezeigten) Lesegeraten pro realer 
Palette mindestens ein Keg 90 identifiziert. Durch Ver- 
gleich mit dem Datenbestand im (nicht gezeigten) zen- 
tralen Datenspeicher werden anschlieBend uber die 
Zuordnung der identrf izierten Kegs 90 zu den abgespei- 
15 cherten virtuellen oder logischen Paletten alle Kegs 90 
auf dem Gabelstapler 6 identifiziert und uber einer 
Dateneingabe 7 den einzelnen Kunden A oder B zuge- 
ordnet und diese Zuordnung im zentralen Datenspei- 
cher abgespeichert. Damit ist eine Zuordnung der 
20 einzelnen ausgelieferten Kegs 90 zu den belieferten 
Kunden A oder B geschaffen, und der Abfutlbetrieb 
kann jederzeit feststellen. bei welchem Kunden A oder 
B sich die einzelnen ausgelieferten Kegs 90 bef inden. - 
[0027] Fig. 2 zeigt ein entsprechendes Ablauf- 
schema des Logistiksystems beim Warenumschlag von 
von den Kunden an den Abfullbetrieb zuruckgelieferten 
leeren Kegs. 

[0028] Die leeren Kegs 90 werden auf den LKWs 8 
von den Kunden A oder B angeliefert. Mit Hilfe von 
Gabelstaplern 6 werden die Kegs 90 palettenweise vom 
LKW 8 genommen. Wahrend des Transports zum Leer- 
gutlager wird am Gabelstapler 6 mittels eines nicht 
gezeigten Lesegerats mindestens ein Keg 90 pro realer 
Palette identifiziert, indem die entsprechenden, ihn 
kennzeichnenden Daten aus seinem Datenspeicher 
ausgelesen werden. Die vom Gabelstapler 6 auf realen 
Paletten 4 angelieferten leeren Kegs 90 werden in einer 
Registrierstation 3 mittels eines Lesegerats 2 registriert 
und anschlieBend wieder auf reale Paletten 4 gepackt 
40 und in einem Leergutlager 5 gelagert; entsprechend 
werden auch hier parallel zur Lagerung virtuelle oder 
logische Paletten in der zuvor beschriebenen Weise im 
zentralen Datenspeicher gebildet. Damit ist durch den 
Vergleich der am Gabelstapler 6 identifizierten Kegs 90 
45 mit den Daten der virtuellen oder logischen Paletten 
eine Zuordnung der einzelnen zuruckgelieferten Kegs 
90 zu den Kunden mOglich, die die leeren Kegs angelie- 
fert haften, um z. B. die Leihgebuhren fur die Kegs zu 
berechnen, die sich in ihrer Hotie z. B. nach der Dauer 
so der Ausleihzeit richten k6nnen. Die bekannte Zuord- 
nung der einzelnen Kegs zu den Kunden kann naturlich 
auch zu anderen Auswertungszwecken verwendet wer- 
den. Aus dem Leergutlager 5 werden anschlieBend mit- 
tels Gabelstapler 6 reale Paletten 4 mit leeren Kegs 90 
55 entnommen und zum Abfullen zur nicht gezeigten 
Abfullstation gefahren. Dabei wird wieder wahrend des 
Transports mindestens ein Keg pro realer Palette von 
einem Lesegerat am Gabelstapler identifiziert, so daB 
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durch anschlieBenden Vergleich mit im zentralen 
Datenspeicher abgespeicherten virtuellen Paletlen eine 
Identifizierung aller von den einzelnen Kunden A und B 
zuruckgelieferten leeren Kegs 90 fur weitere Zwecke 
mOglich ist. Auf diese Weise kann u. a. auch der Weg 
der einzelnen Kegs 90 muhelos vom Abfullen uber das 
Vollgutlager zum Kunden und vom Kunden uber das 
Leergutlager bis zum erneuten Abfullen verfolgt wer- 
den, wobei die Erfassung der Kegs parallel zum norma- 
len Betriebsablauf erfolgt und Keine zusatzlichen 
Erfassungszeiten hierzu erforderlich sind. 
[0029] Rg. 3 zeigt schematische Beispiele von rea- 
len Palettenkombinationen, wie sie typischerweise von 
Gabelstaplern in AbfOllbetrieben transportiert werden, 
und zwar von der Seite. Die Gabelstapler sind Qblicher- 
weise mit einer Einfach- Oder Zweifach- oder Dreifach- 
klammer ausgerustet, so daB sie dementsprechend die 
einfache, zweilache oder dreifache Anzahl der in Fig. 3 
gezeigten realen Paletten transportieren k6nnen. 
Fig. 3a zeigt insgesamt vier reale Paletten, auf denen 
jeweils sechs Kegs a 50 Liter stehen (drei der sechs 
Kegs sind in Fig. 3a jeweils gezeigt, die anderen drei 
Kegs befinden sich hirrter den drei jeweils gezeigten 
Kegs). Die realen Paletten sind in zwei Ebenen 1 und 2 
Qbereinander gestapelt. wobei eine Ebene jeweils zwei 
reale Paletten enthalt. Fig. 3b unterscheidet sich von 
Fig. 3a lediglich dadurch, da 8 die obere Palettenebene 
fehlt und die betreffenden Kegs direkt auf die Kegs der 
darunterliegenden Palettenebene stehen. 
Fig. 3c zeigt insgesamt sechs reale Paletten, auf denen 
jeweils sechs Kegs a 30 Liter stehen (drei der sechs 
Kegs sind in Fig. 3c jeweils gezeigt; die anderen drei 
Kegs befinden sich hirrter den drei jeweils gezeigten 
Kegs). Die realen Paletten sind in drei Ebenen 1 , 2 und 
3 Qbereinander gestapelt. wobei eine Ebene jeweils 
zwei reale Paletten enthalt Fig. 3d unterscheidet sich 
von Fig. 3c lediglich dadurch, daB die beiden oberen 
Palettenebenen fehlen und die betreffenden Kegs direkt 
Qbereinander gestapelt sind und auf den Kegs der 
untersten Palettenebene stehen. 
[0030] In Fig. 4 ist schematisch ein Gabelstapler 6 
von der Seite gezeigt. Zu sehen ist die Kabine 61, der 
Halter 62 fur die Klammern 60, sowie eine bevorzugte 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Lese- oder 
Schreib- oder LeseVSchreibgerats 70, das ebenfalls an 
der Halterung 62 fur die Klammer 60 befestigt ist und 
das MeBhalter 75, 76 in drei Ebenen aufweist, an denen 
sich entsprechende (nicht gezeigte) Lese- oder 
Schreib- oder Lese-/Schreibk6pfe ( B MeBk6pfe") befin- 
den. Die MeBhalter 76 in der untersten und mittleren 
Ebene ragen in die freien Zwischenraume der in drei 
Ebenen ubereinandergestapelten realen Paletten 80 
mit Kegs 90. Die MeBhalter 75 der obersten Ebene 
befinden sich uber den Kegs 90 der obersten Paletten- 
ebene. Die MeBhalter 75. 76 der einzelnen Ebenen sind 
entweder alle oder zum Teil in ihrer Lange variierbar, 
wenn mehr als eine reale Palette in den jeweiligen 
Palettenebenen vorhanden ist. Befindet sich nur eine 


reale Palette in einer Palettenebene, konnen die MeB- 
halter in ihrer Lange fixiert sein, da nur ein Keg pro rea- 
ler Palette identifiziert werden muB, um alle Kegs der 
realen Palette erfassen zu kSnnen, wie bereits weiter 

5 oben geschildert worden ist. Allerdings kann es zweck- 
maBig sein, die MeBhalter 76 der beiden unteren Ebe- 
nen in ihrer Lange variierbar auszugestaiten, damit die 
MeBhalter 76 in der Ruheposition eine minimale Lange 
aufweisen, so daB das "Einfadeln" der MeBhalter 76 bei 

to der Aufnahme der realen Paletten durch die Klammer 
60 problemlos durchgefuhrt werden kann. In der ober n 
Ebene konnen die MeBkopfe 75 in ihrer Lagefixiertsein 
und direkt an dem ggf. bereits vorhandenen Lasthalter 
dergestalt angebracht werden, daB pro realer Palette in 

75 der obersten Ebene je ein MeBkopf 75 mit dem Daten- 
speicher von mindestens einem Keg pro realer Palette 
in Wirkverbindung treten kann. 

[0031] In Fig. 5, 7 und 8 ist ein bevorzugtes erstes 
Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaBen Lese- 

20 oder Schreib- oder LeseVSchreibgerats gezeigt, in der 
Fig. 6. 10 und 1 1 ein bevorzugtes zweites Ausfuhrungs- 
beispiels dieses Gerats., Beide Ausfuhrungsbeispiel 
sind beispielhaft fur drei Qbereinandergestapelte Palet- 
tenebenen 802, 803 mit je sechs realen Paletten 80, auf 

25 denen jeweils sechs Kegs 90 stehen, ausgelegt. Fig. 9 
zeigt eine Abwandlung des Ausfuhrungsbeispiels 
gemaB Fig. 5, 7 und 8, bei der anstelle von drei Palet- 
tenebenen 802, 803 lediglich zwei Palettenebenen 802, 
803 vorgesehen sind. Mit 803 ist in Fig. 5 bis 15 jeweils 

30 die obere bzw. oberste Palettenebene bezeichnet, mit 
802 jeweils die untere Palettenebene (bei zwei Ebenen 
insgesamt) oder die beiden unteren Palettenebenen 
(bei drei Palettenebenen insgesamt). 
[0032] Fig. 5 zeigt einen Gabelstapler 6 ohne Last 

35 von vorn. Der Stapler 6 weist Rader 63, eine Fahrerka- 
bine 61 sowie eine DreifachWammer 60 auf, die an einer 
Halterung 62 des Staplers 6 befestigt ist. An der Halte- 
rung ist ferner ein Lese- oder Schreib- oder Lese- 
/Schreibgerat 70 befestigt, das in drei Ebenen 802, 803 

40 je drei MeBkopfe 71 , 72, 73 aufweist. 

[0033] Wie die Doppelpfeile in der Figur andeuten, 
sind sowohl das Gerat 70 insgesamt als auch die Me B- 
kGpfe 72 und 73 der beiden unteren Ebenen relativ zu 
der Halterung 700 der MeBkGpfe vertikal verschiebbar 

45 bzw. verstellbar. Diese Verstellbarkeit ist erforderlich, 
um die MeBkopfebene relativ zu den entsprechenden 
Palettenebenen 802, 803 einstellen zu k6nnen, damit 
die MeBkopfe 72 und 73 der beiden unteren Ebenen 
802 problemlos in die freien Zwischenraume der realen 

so Paletten einfahren konnen, um mit den Datenspeichem 
der einzelnen Kegs der realen Paletten der beiden unte- 
ren Palettenebenen 802 in Wirkverbindung treten zu 
k6nnen. Die MeBk6pfe der drei Ebenen 802, 803 sind 
dabei uber nicht gezeigte und horizontal ausgerichtete 

55 MeBhalter mit dem Gerat 70 verbunden, die in ihrer 
Lange zwisch en einer minimalen und einer maximalen 
Lange beliebig Oder in vorgegebenen Zwischenwerten 
einstellbar sind. Damit ist es mCglich, dwrMeBkopfe mit 


6 


BNSDOCID: <EP_ J024056A1J. > 


n epio: 

dem Datenspeicher von mindestens einem Keg einer 
jeden realen Palette der aufgenommenen Transportgut- 
einheit in Wirkverbindung zu bringen, wobei jeder MeB- 
kopf Kegs von zwei in einer Palettenebene hinter- 
einander angeordneten realen Paletten zu erfassen hat. 
[0034] In Fig.7 ist der Gabelstapler 6 gemaB Fig. 5 
von oben gezeigt, allerdings mit aufgeladenen realen 
Paletten 80, von denen die oberste Palettenebene 803 
zu sehen ist, die aus sechs realen Paletten 80 mit je 
sechs Kegs 90 besteht Die drei MeBkopfe 71 sind 
jeweils uber MeBhatter 75 mit der Halterung 700 ver- 
bunden. Die MeBhalter 75 sind in ihrer Lange variierbar, 
so daB jeder MeBkopf 71 jeweils zwei reale Paletten 80 
bearbeiten kann. BezOglich der hier nicht eriauterten 
Bezugsziffern wird auf die errtsprechende Erlauterung 
in Fig. 5 verwiesen (gleiche Bauteile sind mit gleichen 
Bezugsziffern bezeichnet). 

[0035] In Fig. 8 ist beispielhafl die mittlere Paletten- 
ebene 802 mit den zugehfirigen realen Paletten 80 und 
den darunterliegenden Kegs 90 der untersten Paletten- 
ebene gezeigt. Die MeBkopfe 72 sind uber MeBhatter 
76 mit der Halterung 700 des Gerats 70 verbunden. Die 
MeBhatter sind in ihrer Lange ebenfatls variierbar, so 
daB auch hier jeder MeBkopf 72 zwei reale Paletten 80 
bearbeiten kann. Ein Vergleich der Figuren 5. 7 und 8 
zeigt, daB die MeBkopfe der obersten und mittleren 
Ebene seitlich versetzt angeordnet sind. Fig. 5 zeigt fer- 
ner, daB die MeBkopfe der obersten Ebene und der 
untersten Ebene ubereinander angeordnet sind. BezOg- 
lich der hier nicht eriauterten Bezugszeichen wird, wie 
zuvor in Fig. 7, auf die entsprechenden Erlauterungen 
in Fig. 5 verwiesen. 

[0036] In Fig. 9 ist eine Abwandlung des Gerats 
gemaB Fig. 5, 7 und 8 von der Seite gezeigt (nur die 
Klammer 60, die Halterung 700 des Gerats 70, die 
MeBhatter 75, 76, die MeBkopfe 71. 72, die Paletten 80 
und die Kegs 90), bei der lediglich zwei Palettenebenen 
802, 803 und dementsprechend zwei MeBkopfebenen 
vorgesehen sind. Deutlich ist in dieser Figur die Veran- 
kerung der MeBhatter 75 und 76 in der Halterung 700 
des Gerats 70 zu erkennea 

[0037] Das zweite Ausfuhrungsbeispiel des 
erfindungsgemaBen Gerats in Fig. 6, 10 und 1 1 ist ahn- 
lich aufgebaut wie das bereits geschilderte Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 5, 7 und 8. Der wesentliche 
Unterschied besteht, wie Fig. 10 zeigt. darin, daB die 
MeBkopfe 71 der obersten Ebene stationar angeordnet 
sind, so daB pro reale Palette 80 jeweils ein MeBkopf 71 
vorgesehen ist, der aus Grunden der Redundanz 
jeweils durch einen zweiten MeBkopf 71 pro realer 
Palette 80 erganzt wird. 

[0038] Die Halterung 700 ist, wie Fig; 10 zeigt, in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel in einer anderen Form 
ausgefuhrt, beinhaltet aber im wesentlichen dieselben 
Funktionalitaten. BezOglich der nicht eriauterten 
Bezugszeichen wird auf die entsprechenden Erlaute- 
rungen der Figur 5, 6, 7 f 8 und 9 verwiesen (gleiche 
Baugruppen sind mit gleichen Bezugszeichen gekenn- 
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zeichnet). In Fig. 11 ist deutlich zu sehen, daB die in 
ihrer Lange variierbaren MeBhalter 76 in Form von Tele- 
skoparmenausgebildetsind. Die Abwandlung in Fig. 12 
des Gerats 70 gemaB Fig. 6, 10 und 11 ist, ahnlich wie 
5 die Abwandlung gemaB Fig. 9, fur die Beiadung der 
Klammer 60 des Gabeistaplers 6 mit zwei (anstelle von 
drei) Palettenebenen 802, 803 vorgesehen. BezOglich 
der nicht eriauterten Bezugszeichen sei auch hier auf 
die vorangegangenen Erlauterungen in Fig. 5 bis 11 
10 verwiesen (gleiche Baugruppen sind mit gleichen 
Bezugszeichen gekennzeichnet). 
[0039] Zwei weitere Ausfuhrungsbeispiel e des 
erfindungsgemaBen Lese- Oder Schreib- Oder Lese- 
/Schreibgerats 70 sind in den Fig. 13 und 14 gezeigt. 
is Die dort gezeigten Gerate sind fur Beladungen der 
Gabelstapler-Klammer mit zwei ubereinander angeord- 
neten realen Paletten 80 mit je zwei nebeneinander ste- 
henden Kegreihen ausgelegt. Das Gerat 70 in Fig. 13 
weist eine Halterung 700 auf, die seitlich herunterge- 
20 fuhrt ist und dort eine horizontal ausgerichtete erste 
Drehachse 78 aufweist, um die ein Fortsetzungsteil 701 
der Halterung 700 mit dem in seiner Lange variierbaren 
MeBhalter 76 fur den MeBkopf 72 drehbar gelagert ist. 
Im Bedarfsfall. d. h. bei mehreren hintereinander ange- 
25 ordneten realen Paletten, konnen entlang der ersten 
Drehachse 78 weitere MeBhatter und weitere MeBkopfe 
an dem Fortsetzungsteil 701 befestigt sein, die parallel 
zu dem gezeigten MeBhalter 76/MeBkopf 72 ausgerich- 
tet sind. Wie die gestrichelte Zeichnung und der gestri- 
30 chelte Pfeil andeuten, ist das Fortsetzungsteil 701 in der 
Ruheposition so gedreht, daB die ebenfalls in Ruhepo- 
sition (=minimale Lange) befindlichen MeBhalter 76 und 
MeBkopfe 72 senkrecht nach unten weisen. Zur Erfas- 
sung der Kegs 90 wird das Fortsetzungsteil 701 
35 zunachst im Gegenuhrzeigersinn um etwa 90° gedreht, 
anschlieBend werden die MeBhalter 76 in den Zwi- 
schenraum der oberen realen Palette 80 eingefahren, 
bis der MeBkopf 72 die gewunschte MeBposition 
erreicht hat und die Daten aus dem Transponder 100 
40 des sich unter dem MeBkopf 72 befindlichen Kegs 90 
auslesen kann. Die ubereinanderstehenden Kegs 90 
weisen dabei einen Abstand D2 auf, der durch die Dicke 
der dazwischenliegenden realen Palette 80 vorgegeben 
wird. Der Freiraum, in dem sich der MeBhalter 76 mit 
45 dem MeBkopf 72 bewegen kann, ohne an die reale 
Palette 80 zu stoBen, weist eine Hone D1 auf, die durch 
die Dicke der Abstandsbalken der realen Palette 80 vor- 
gegeben ist. 

[0040] Durch Feinjustierung des Drehwinkels, um 
so den das Fortsetzungsteil 701 wShrend des Betriebs aus 
der Ruheposition in die Betriebsposition herausgedreht 
wird, kann die relative Hohenpos'rtionierung des MeB- 
kopfes 72 in dem freien Zwischenraum der realen 
Palette 80 in den Grenzen von D1 variiert werden. Die 
55 Kegs 90 der oberen realen Palette 80 werden bei dieser 
Ausfuhrungsform mittels eines stationar an der Halte- 
rung 700 angebrachten MeBkopfs 71 erfaBt, der in 
Wirkverbindung mit dem direkt unter -item befindlichen 
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Transponder 100 tritt. Auch hier k6nnen im Bedarfsfall, 
d. h. bei mehreren hirrtereinander angeordneten realen 
Paletten, wertere statidnar an der Halterung 700 ange- 
brachte MeBkSpfe 71 vorgesehen sein. 
[0041] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 14 zeigt 
anstelle der seitlich herunter gefuhrten Halterung mit 
einem drehbaren Fortsetzungsteil 701 gemaB Fig. 13 
ein urn eine zweite horizontal ausgerichtete Drehachse 
790 drehbar gelagertes seitliches Fortsetzungsteil 702 
der Halterung 700, das eine Stromschleppketten-Vor- 
richtung 79 enthalt, mit deren Hilfe der MeBkopf 72 in 
den freien Zwischenraum der oberen realen Palette 80 
eingefahren wird, nachdem das seitliche Fortsetzungs- 
teil 702 aus einer nicht senkrechten Ruheposition durch 
Drehen um die zweite Drehachse 790 im Uhrzeigersinn 
in eine senkrechte Lage gebracht worden ist (vgl. den 
angedeutetenDoppelpfeil in der Fig. 14). In ausgefahre- 
ner Pos/tion trm anschiieBend der MeBkopf 72 mit dem 
odof den Trartspondern 100 der sich unter ihm befindli- 
chen Kegs 90 m Wirtwenbindung, um die in den Trans- 
ponder n gespfecherten Daten auszulesen. Bei dieser 
AustufYungstorm tst ferner die Halterung 700 mit dem 
stationar an #v beiesbgten oberen MeBkopf 71 oder, 
ahefnativ fwrnj nur de< MeBkopf 71 in der Waagrech- 
ten versctnebbar so dafl der MeBkopf 71 ggf auch mit 
dem Transponder 100 des anderen Kegs auf der oberen 
realen Palette 80 in Wirkverbindung treten kann. Bezug- 
lich der mcnt eftautenen Bezugszeichen der Fig. 13 und 
14 sei auf d»e entspf echenden vorangegangenen ErlSu- 
terungen zu den Figuren 5 bis 12 verwiesen (gleiche 
Bauteile smd durch gleiche Bezugszeichen gekenn- 
zeichnet) 

[0042] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 15 zeigt 
eine andere Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Lese- oder Schreib- Oder Lese-/Schreibgerats, bei dem 
anstell e des tang en starr oder ausziehbar gestalteten 
MeBhalters nur starre „MeBhaIterstummer 761 , die kOr- 
zer sind als die MeBhalter der anderen zuvor geschil- 
derten Austuhrungsbeispiele. Je nach Anordnung der 
MeBhalterstummel 761 in ihrer jeweiligen Halterung 
700, 703 sind sie in der Lage, entweder von vorn 
und/oder seitlich und/oder von hinten mit den entspre- 
chenden auBeren Behalter- bzw. Kegreihen oder mit 
einzelnen Behaltern bzw. Kegs dieser auBeren Reihen 
in Wirkverbindung zu treten. 

[0043] Alternativ zu der hier gezeigten Ausluh- 
rungsform gemaB Fig. 15 ist es auch moglich, fur urrter- 
schiedliche Behatter- oder/und Palettentypen die hierfur 
benCtigten MeBstummel 761 auf einer gemeinsamen 
Halterung anzubringen. Die jeweils nicht benOtigten 
MeBstummel werden bei dieser (nicht gezeigten) 
Anordnung wahrend des Betriebs zweckm&Bigerweise 
in eine Ruheposition gebracht, in der sie mit dem aufge- 
nommenen Lastgut nicht kollidieren k&nnen. 
[0044] Als Halterung fur die MeBstummel 761 eig- 
nen sich je nach entsprechender Anpassung z. B. auch 
jene Halterungen 700, 701 bzw. 700, 702, wie sie in den 
Fig. 13 und 14 dargestellt sind. Im gezeigten AusfOh- 


rungsbeispiel ist das Fortsetzungsteil der Halterung 700 
mit der Zrffer 703 bezeichnet, das um eine dritte hori- 
zontal ausgerichtete Drehachse 704 an der Halterung 
700 drehbar gelagert ist. Der oder die MeBstummel 761 
5 sind ihrerseits um eine vierte horizontal ausgerichtete 
Drehachse 705 an dem Fortsetzungsteil 703 drehbar 
gelagert. Die beiden Ejrehachsen 704 und 705 sind par- 
allel zueinander ausgerichtet. 

[0045] Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten 

w Austuhrungsbeispiele und Arrwendungsgebiete 
beschrSnkt, sondern vielmehr auf weitere Austuhrungs- 
beispiele und Anwendungsgebtete ubertragbar. 
So ist es z. B. moglich, anstelle der MeBkSpfe in Form 
fester Antennen MeBkdpfe in Form entfaltbarer Arrten- 

is nen vorzusehen, die, Shnlich wie beim Mechanismus 
von HirschmannWemmen, reversibel entfaltet und wie- 
der zusammengefartet werden k6nnen. 
[0046] In Fallen, in denen die Gbjekte mit seitlich an 
den Objektwandungen angebrachten Datenspeichern 

20 versehen sind, kann es zweckmaBig sein, die einzelnen 
MeBhalter von oben und/oder von unten in die 2wi- 
schenraume zwischen den einzelnen Objekten einzu- 
fahren, um die gewQnschten Wirkverbindungen der 
zugehdrigen MeBk6pfe mit den Datenspeichern der 

25 Objekte herstellen zu kfinnen. 

[0047] Ferner ist es mdglich, MeBkfipfe auch an 
den horizontalen Teilen der Klammern anzubringen. 
[0048] AuBerdem sind auch andere Anwendungs- 
bereiche wie z. B. die allgemeine Hochregallagerhal- 

30 tung fur die unterschiedlichsten Gebrauchsguter 
denkbar. 

[0049] SchlieBlich ist es mfiglich, wahrend der Zei- 
ten, in denen der Gabelstapler (oder ein anderes geeig- 
netes TransportgerSt) keine Last bef6rdert oder auBer 

35 Betrieb ist, die MeBhalter bzw. MeBhalterstummel mh- 
tels einer zusatzlichen Antriebsmechanik in eine 
gemeinsame Ruheposition z. B. am oberen Ende der 
Klammer-Halterung des Gabelstaplers oder in den ggf. 
vorhandenen Lasthalter des Gabelstaplers zu fahren, 

40 um das Kollisions- bzw. Verletzungsrisiko zu verringern. 
Ferner ist es moglich, je nach Art und Form des zu 
transportierenden Lastguts, nurdiebenOtigten MeBhal- 
ter aus dieser Ruheposition in die jeweilige bendtigte 
Betriebsposition zu fahren, w&hrend die nicht benfitig- 

45 ten MeBhalter in der gemeinsamen Ruheposition ver- 
bleiben. 

Patentanspruche 

so 1 . Logistiksystem fur den Versand und/oder den Emp- 
fang von Transportgut, 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale : 

das Transportgut besteht aus einem oder meh- 
55 reren auf realen Paletten (80) gelagerten 

Objekten (90), wobei jedes Objekt (90) einen 
lokalen Datenspercher (100) aufweist, in dem 
das zugehOrige Objekt (90) kennzeichnende 
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Daten abgespeichert sind, 

- fur die Gesamtheit aller real en Patetten (80) 
sind die die einzelnen Objekte (90) kennzeich- 
nenden Daten palettenweise als virtuelle Oder s 
logische Paletten zusammengefaBt und in 
einern zentraien Datenspeicher abgespeichert, 

das Transportgut wird mrt Hilfe eines Transport- 
gerats (6) von einem ersten Ort zu einem zwei- 10 
ten Ort transportiert, 

wahrend des Transport tritt mindestens ein 
Lesegerat (70) mit dem Datenspeicher von 
mindestens einem Objekt (90) einer jeden rea- is 
I en Palette (80) zumindest zeitweilig in Wirkver- 
bindung und liest wahrend dieser Ze'rt dort 
gespeicherte Daten aus, 

durch Vergleich der ausgelesenen Daten mit 20 
den im zentraien Datenspeicher abgespetcher- 
ten Daten werden die einzelnen virtuellen oder 
* logischen Paletten und/oder die Objekte (90) 
des Transportguts identifiziert und in einem 
weiteren Verfahrensschritt die einzelnen 25 
Objekte (90) des Transportguts im Falle des 
Versands dem Empfanger des Transportguts 
und im Falle des Empfangs dem Versender des 
Transportguts zugeordnet. 

30 

2. Logistiksystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB mindestens ein Schreibgerat vorge- 
sehen ist, das mit dem Datenspeicher von einem 
Oder mehreren oder alien Objekten (90) einer jeden 
realen Palette zumindest zeitweilig in Wirkverbin- 35 
dung tritt und wahrend dieser Zeit jeweils das zuge- 
hOrige Objekt (90) kennzeichnende Daten in den 
Datenspeicher schreibt. 

3. Logistiksystem nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB das Lesegerat (70) und das Schreib- 
gerat zu einem Lese-/Schreibgerat zusammen- 
gefaBt sind. 

4. Logistiksystem nach einem der Anspruch e 1 bis 3, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB das Lesegerat (70) 
und/oder das Schreibgerat und/oder das 
Lese/Schreibgerat stationar am Transportweg des 
Transportguts oder mobil am Transportgerat (6) 
selbst angeordnet ist (sind). so 

5. Gerat zum Auslesen von Daten aus einem oder 
mehreren Datenspeichern und/oder zum Einschrei- 
ben von Daten in einen oder mehrere Datenspei- 
cher („Lese- oder Schreib- oder Lese-/Schreib- ss 
gerat"), dadurch gekennzeichnet . daB das Gerat 
Ober einen MeBausleger mit einem Lese- oder 
Schreib- oder Lese-/Schreibkopf verbunden ist und 


da8 der MeBausleger in seiner Lange zwischen 
einer minimal en und maximal en Lange beliebig 
oder in vorgegebenen Zwischenwerten einstellbar 
ist. 

6. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der MeBausleger horizontal ausgerichtet ist. 

7. Gerat zum Auslesen von Daten aus einem oder 
mehreren Datenspeichern und/oder zum Einschrei- 
ben von Daten in einen oder mehrere Datenspei- 
cher („Lese- oder Schreib- oder Lese- 
/Schreibgerat"), dadurch gekennzeichnet. 

daB das Gerat (70) mehrere Lese- oder 
Schreib- oder Lese-/ SchreibkOpfe (71. 72, 73) 
aufweist, 

daB die einzelnen Lese- oder Schreto- oder 
Lese-/Schreibk6pfe (71, 72, 73) jeweils Ober 
einen MeBausleger (75, 76) mit dem Gerat (70) 
verbunden sind. 

daB die einzelnen MeBausleger (75, 76) in 
einer oder in mehreren zueinander parallelen 
ersten Ebenen (802, 803) angeordnet sind und 
daB zumindest ein Teil der MeBausleger (76) 
jeweils in ihrer Lange zwischen einer minima- 
len und maximal en Lange beliebig oder in vor- 
gegebenen Zwischenwerten einstellbar ist. 

8. Gerat nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, 
daB die MeBausleger (75, 76) in einer oder mehre- 
ren zueinander parallelen horizorrtalen ersten Ebe- 
nen (802, 803) angeordnet sind. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der MeBausleger oder ein Teil 
der MeBausleger Oder alle MeBausleger in einer 
zweiten Ebene senkrecht zur Achse der Ausrich- 
tung des oder der MeBausleger (75, 76) verschieb- 
bar angeordnet sind. 

10. Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der oder die MeBausleger (75, 76) in der zwei- 
ten Ebene entlang einer ersten Verschiebungs- 
achse und/oder entlang einer zur ersten 
Verschiebungsachse zweiten Verschiebungsachse 
verschiebbar angeordnet sind. 

11. Gerat nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste Verschiebungsachse bei horizontaler 
Ausrichtung der ersten Ebenen (802, 803) im Raum 
vertikal im Raum ausgerichtet ist und die zweite 
Verschiebungsachse bei horizontaler Ausrichtung 
der ersten Ebenen (802, 803) im Raum horizontal 
im Raum ausgerichtet ist 
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1 2. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die MeBausleger 
(75, 76) als Teleskoparme ausgebildet sind. 

13. Gerat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Aus- und Eirrfahren des oder der Tele- 
skoparme Qeweils) ein Spindelantrieb oder ein 
pneumatischer oder hydraulischer Antrieb oder ein 
Antrieb mit Seil- oder Kettenzug oder ein Strom- 
schleppkettenantrieb vorgesehen ist. 

14. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die lokalen Daten- 
speicher (100) an den Objekten (90) (jeweils) als 
Transponder ausgebildet ist (sind), der (die) auf 
induktivem Wege oder Ober eine Hochfrequenz- 
Funkverbindung mit den in Form von Antennen 
ausgebildeten Lese- oder Schreib- oder Lese- 
/Schreibkopfen (71, 72, 73) in Wirkverbindung tritt 
(treten). 

15. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die lokalen Daten- 
speicher (jeweils) als Barcode-Strerfen oder als 
Streifen mit einer Folge von Buchstaben und/oder 
Zahlen ausgebildet ist (sind) und daB die oder die 
Lesekopfe als Barcode-Leser oder Mustererkenner 
Oder als Videokamera(s) ausgebildet ist (sind). 

16. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 1 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die MeBhalter (76) 
(jeweils) an einem Fortsetzungsteil (701) einer Hal- 
terung (700) befestigt ist (sind), das urn eine hori- 
zontal ausgerichtete erste Drehachse (78) 
vorzugsweise um etwa 90° drehbar gelagert ist 
(sind), und/oder daB ein die MeBhalter (76) halten- 
des Fortsetzungsteil (702) der Halterung (700) um 
eine horizontal ausgerichtete zweite Drehachse 
(790) an der Halterung (700) drehbar gelagert ist. 

1 7. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 1 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB die MeBhalter (75, 76) in zwei 
oder drei ubereinander angeordneten horizontalen 
Ebenen (802, 803) angeordnet sind und daB die 
MeBhalter (75) der obersten Ebene (803) in ihrer 
Lange nicht variierbar sind. 

18. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 1 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gerat an der Klammer 
(60) eines Gabelstaplers (6) oder an der Befesti- 
gungsvorrichtung (62) fur die Klammer (60) eines 
Gabelstaplers (6) befestigt ist. 

19. Gerat nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet. 
daB ein oder mehrere MeBhalter (75) und Lese- 
oder Schreib- oder Lese-/Schreibk6pfe (71) in 
einem zur Klammer (60) gehorenden Lasthalter 
integriert ist (sind). 


20. Gerat nach einem . der Anspruche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB MeBhalter (75, 76) 
und Lese- oder Schreib- oder Lese-/Schreibk6pfe 
(71, 72, 73) in zwei oder drei ubereinander liegen- 

5 den horizontalen Ebenen (802, 803) angeordnet 

sind, wobei der Oder die MeBhalter (75) der oberen 
(obersten) Ebene (803) nicht in ihrer Lange variier- 
bar sind und der oder die MeBhalter (76) der unte- 
ren Ebene (der beiden unteren Ebenen) (802) in 

70 ihrer Lange variierbar sind oder die MeBhatter (75; 
76) alter Ebenen (802. 803) in ihrer Lange variier- 
bar sind. 

21. Gerat nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
is daB in der unteren Ebene (den beiden unteren Ebe- 
nen) (802) (jeweils) drei Lese- oder Schreib- oder 
LeseVSchreibkopfe (72, 73) vorgesehen sind und 
daB in der oberen (der obersten) Ebene (803) dr i, 
sechs oder zwolf Lese- oder Schreib- oder Lese- 

20 /Schreibkopfe (71 ) vorgesehen sind. 

22. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 21 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die MeBhalter (75, 
76) mittels eines zusatzlichen Antriebs in eine 

25 (gemeinsame) Ruheposition bringbar sind. 

23. Gerat nach Anspruch 22. dadurch gekennzeichnet, 
daB bei Gabelstaplern sich die (gemeinsame) 
Ruheposition des oder der MeBhalter am oberen 

30 Ende der Klammer (60) oder der Befestigungsvor- 
richtung (62) fur die Klammer (60) oder in oder an 
einem ggf. vorhandenen Lasthalter befindet. 

24. Gerat nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
35 daB die einzelnen MeBhalter oder MeBhaltergrup- 

pen je nach Art und Abmessung des zu erfassen- 
den Transportguts individuell oder in Gruppen aus 
der (gemelnsamen) Ruheposition in die jeweils 
benotigte Betriebsposition fahrbar sind. 

40 

25. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, daB die MeBhalter so angeordnet 
und ggf. in ihrer Lange variierbar sind, daB ledigiich 
die auf den realen Paletten (80) des Transportguts 

45 sich auBen befindltchen Objekte (90) zum Aufbau 
von Wirkverbindungen fur sie erreichbar sind. 

26. Gerat nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, 
daB die MeBhalter als MeBhalterstummel (761) 

so konstanter Lange ausgebildet sind. 

27. Gerat nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet. 
daB die einzelnen MeBhalterstummel (761) an 
einen oder mehreren Fortsetzungsteilen (703) der 

55 Halterung (700) angebracht sind und daB ein Teil 
der Fortsetzungsteile (703) oder alle Fortsetzungs- 
teile (703) um horizontal ausgerichtete dritte Dreh- 
achsen (704) drehbar an der HSrtterung (700) 


35 
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gelagert sind. 

28. Gerat nach Anspruch 27. dadurch gekennzeichnet, 
daB die MeBhatterstummel (761) jeweils um eine 
weitere parallel zur dritten Drehachse (704) ausge- s 
richtete vierte Drehachse (705) drehbar gelagert 
sind. 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4 
und/oder Gerat nach einem der Anspruche 5 bis io 
28, gekennzeichnet durch die Anwendung beim 
Transport von auf Paletten nebeneinander 
und/cder ubereinander angeordneten Getrankebe- 
haltern, insbesondere von Kegs cder von GetrSn- 
kekisten cder von Fassern. 15 
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